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Techniques d’assemblage de sous-ensembles de systèmes électriques 
 

Nom :  

No. étudiant :  Date :  

Groupe :  Note : / 154 
 

Évaluation : harnais ENA-213A 
 
1. Schéma du harnais 
 

q Voici le schéma du harnais que vous avez à réaliser. Il comprend : 
• 7 cosses. 
• 1 connecteur D38999 Series III. 
• 1 module à jonctions rapides. 

q Les fils portent un numéro sur le schéma; le marquage s’effectura à l’aide d’un marqueur à 
encre indélébile sur des gaines thermorétractables de couleur blanche. 

q L’épissure joignent les fils des contacts b et GG du connecteur P1 sera réalisée avec une 
épissure étanche « Environmental Splice» située à une distance comprise entre 2’’ et 3,5’’ du 
connecteur. 

q L’épissure joignent les fils ENA213-P4-A18 et ENA213-P4-B18 sera réalisée avec une « PIDG 
Butt Splice » située à une distance comprise entre 2’’ et 3,5’’ des cosses. 

q Les fils ont des longueurs bien définies (voir tableau du paragraphe 5) qui seront à respecter. 
 

 
 
2. Sélection des outils de sertissage pour les cosses 

 
q Vous avez deux modèles de cosses PIDG Nylon : AMP/Tyco P/N 31890 et P/N 320565. Les 

informations à leur sujet sont reprises à la page suivante. 
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q À l’aide de la documentation du manufacturier reprise à la page précédente ainsi qu’avec les 

fiches d’utilisation des outils disponibles sur le site ProWeb du professeur, complétez le tableau 
ci-dessous. 
Rappel : les pinces disponibles sont : 59250 et 59239-4. 

 
P/N de la cosse : 31890 320565 

Couleur de la cosse ?   
Diamètre ou calibre du bornier 

(stud) sur lequel la cosse peut être 
installée ? 

  

Référence de la pince à utiliser ?   
Quels sont les calibres de fils que 

l’on peut utiliser avec cette cosse ? 
  

Longueur de dénudage minimale du 
fil (mm) ? 

  

Longueur de dénudage maximale du 
fil (mm) ? 

  

 
Évaluation : 
 
Tableau ci-dessus (12 points) : /12 

 
q À l’aide de la documentation du manufacturier ainsi qu’avec les fiches d’utilisation des outils 

disponibles sur le site ProWeb du professeur, complétez le tableau ci-dessous : 
 

Épissure : PIDG Butt Splice Environmental Splice 
Couleur de l’épissure ?   

Référence de la pince à utiliser ?   
Longueur de dénudage minimale du 

fil (mm) ? 
  

Longueur de dénudage maximale du 
fil (mm) ? 

  

 
Évaluation : 
 
Tableau ci-dessus (12 points) : /8 

 
 
 
3. Sélection des outils de sertissage pour le module à jonctions rapides 

 
q Vous avez un module à jonctions rapides ASEJ120E06E. Il est équivalent aux références 

Deutsch MIL-T-81714 Series II de la famille CTJ.  Les informations à leur sujet sont reprises 
aux deux pages suivantes. 
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Question : Réponse : 
Au total, combien y a-t-il de contacts sur le module à jonctions rapides ?  
Y a-t-il des contacts de sections (size) différentes ? q OUI  -  q NON 

Quelle(s) est(sont) la ou les sections (size) des contacts du connecteur ?  
Contact Référence 

de la pince 
à sertir 

Position du 
réglage sur 

la pince 

Référence de la 
tourelle ou du 
positionneur 

Réglage de 
la tourelle 

Couleurs de 
l’outil d’insertion 

et d’extraction 
Section BIN 

       
       

Note : si une case du tableau ne contient pas d’élément, indiquez « S/O » ou « N/A ». 
 
Évaluation : 
 
Tableau ci-dessus (10 points) : /10 
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4. Sélection des outils de sertissage pour le connecteur 

 
q La référence du connecteur est : D38999/26MJ4SA (Series III). 
q Dans la documentation du manufacturier Amphenol (quatre prochaines pages), encerclez les 

éléments pertinents au connecteur identifié ci-dessus. 
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q Rappel : la référence du connecteur est : D38999/26MJ4SA (Series III). 
q En en tenant compte des éléments trouvés et en prenant référence sur le guide des outillages 

de sertissage DMC (« DMC Connector Tooling Guide »), complétez le tableau ci-dessous : 
 

Question : Réponse : 
Au total, combien y a-t-il de contacts sur le connecteur ?  

Y a-t-il des contacts de sections (size) différentes ? q OUI  -  q NON 
Quelle(s) est(sont) la ou les sections (size) des contacts du connecteur ?  

Contact Référence 
de la pince 

à sertir 

Position du 
réglage sur 

la pince 

Référence de la 
tourelle ou du 
positionneur 

Réglage de 
la tourelle 

Couleurs de 
l’outil d’insertion 

et d’extraction 
Section BIN 

       
       

Note : si une case du tableau ne contient pas d’élément, indiquez « S/O » ou « N/A ». 
 

Évaluation : 
 

Identification du type de connecteur (0 ou 1 point) : /1 
Identification de la classe du connecteur (0 ou 1 point) : /1 

Identification de la taille du boîtier et de la disposition des contacts (0 ou 1 point) : /1 
Identification du type de contact – pin ou socket (0 ou 1 point) : /1 

Identification de la position des ergots du connecteur (0 ou 1 point) : /1 
Schéma de la disposition des contacts (0 ou 1 point) : /1 
Tableau ci-dessus (18 points) : /18 

TOTAL (24 points) : /24 
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Visa du professeur : 
Ne pas continuer si vous n’avez pas obtenu le visa. 

 

 
Note : vous ne pourrez passez à l’étape de la réalisation que lorsque vous aurez terminé de compléter 
les points 2 à 4. 

 
 
5. Tableau de suivi de montage 

 
q Afin de faciliter la progression de la réalisation de votre harnais, le tableau ci-dessous a été 

établi. Lorsqu’un fil est complètement réalisé et monté dans le connecteur et/ou le module à 
jonction rapide, vous parafez la colonne « technicien » avec vos initiales. 

q Le « côté A » indique la référence de la cosse ou la position du contact du module à jonction 
rapide. 

q Le « côté B » indique la position du contact du connecteur. Faites attention qu’il existe des 
références en majuscules et d’autres en minuscules. 

 
Ident du fil Calibre Longueur Côté A Côté B Technicien 

ENA213-L1A-20 AWG 20 14’’ P/N 31890 P1-GG/b  

ENA213-L2A-20 AWG 20 14’’ P/N 31890 P1-x  

ENA213-L3A-20N AWG 20 14’’ P/N 31890 P1-HH  

ENA213-P4-A18 AWG 18 14’’ Butt Splice P1-EE  

ENA213-P4-B18 AWG 18 14’’ Butt Splice P1-LL  

ENA213-P5-A16 AWG 16 14’’ P/N 320565 P1-JJ  

ENA213-P6-A16N AWG 16 14’’ P/N 320565 P1-z  

ENA213-R7-A22 AWG 22 14’’ P/N 31890 P1-KK  

ENA213-R8-A22 AWG 22 8’’ TB-1E P1-CC  

ENA213-R8-B22 AWG 22 8’’ TB-1B P1-BB  
 
q Lorsque les 10 fils sont terminés et installés dans le connecteur, attachez-les ensemble à l’aide 

de six (6) attaches en corde cirée. Veillez à ce qu’ils soient « bien peignés » (pas de croisement 
ou de chevauchement de fils). 
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6. Évaluation de la réalisation 

 
Préparation : 
 
2. Sélection des outils de sertissage pour les cosses (12 points) : /12 
2. Sélection des outils de sertissage pour les épissures (8 points) : /8 

3. Sélection des outils de sertissage pour le module à jonctions rapides (10 points) : /10 
4. Sélection des outils de sertissage pour le connecteur (24 points) : /24 

Sous-total (54 points) : /54 
 
 
Réalisation du harnais : 
 

Réalisation des dix fils 
Ident. du fil Calibre (1 pt) Long. (1pt) Côté A (2pts) Côté B (2pts) Total (6pts/fil) 

ENA213-L1A-20 AWG 20 14’’ P/N 31890 P1-b /6 

Épissure étanche  
(bonne 8 points – mauvaise 0 point) 

P1-GG /10 

ENA213-L2A-20 AWG 20 14’’ P/N 31890 P1-x /6 
ENA213-L3A-20N AWG 20 14’’ P/N 31890 P1-HH /6 

ENA213-P4-A18 AWG 18 14’’ Butt Splice P1-EE /6 
ENA213-P4-B18 AWG 18 14’’ P/N 320565 P1-LL /6 
ENA213-P5-A16 AWG 16 14’’ P/N 320565 P1-JJ /6 

ENA213-P6-A16N AWG 16 14’’ P/N 320565 P1-z /6 
ENA213-R7-A22 AWG 22 14’’ P/N 31890 P1-KK /6 

ENA213-R8-A22 AWG 22 8’’ TB-1E P1-CC /6 
ENA213-R8-B22 AWG 22 8’’ TB-1B P1-BB /6 

10 identifications de fils /10 

6 attaches en corde cirée (6 points/2 points par bonne attache) : /12 
Toron « peigné » (8 points/-2 points par fil croisé ou chevauchement) : /8 

Sous-total (70 points) : /100 
 

Critère d’évaluation :  Mauvais : 0 point  –  Bon : 1 ou 2 points (selon le cas). 
 
 
Évaluation générale de la réalisation : 
 
Préparation (46 points) : /54 
Réalisation (70 points) : /100 

TOTAL (116 points) : /154 
 

  



 
Département d’avionique 

 
 

ENA-213E04-02FR Rev. 02 15/01/2020 Page 12 de 12 
 

 
7. Propreté et rangement 

 
q À chaque semaine, au terme de votre séance d’atelier, vous nettoyez votre emplacement et 

vous rangez le matériel et l’outillage comme il se doit. Une fois que c’est fait, vous appelez le 
professeur pour qu’il effectue une inspection et appose son visa. 

 
SEMAINE 7 Date :  

Visa du professeur : 
Ne pas quitter l’atelier sans visa du 

professeur. 

Nettoyage et rangement effectués correctement 
q OUI   -   q NON (-25 points) 

 
 
 

 
SEMAINE 8 Date :  

Visa du professeur : 
Ne pas quitter l’atelier sans visa du 

professeur. 

Nettoyage et rangement effectués correctement 
q OUI   -   q NON (-25 points) 

 
 
 

 
q Une fois votre harnais évalué, il faut enlever tous les contacts des connecteurs ainsi que du 

module à jonctions rapides. Si vous n’avez pas réussi à retirer tous les contacts au terme de 
la séance de la semaine 9, 5 points seront retirés par contact non retiré. 

 
SEMAINE 9 Date :  

Visa du professeur : 
Ne pas quitter l’atelier sans visa du 

professeur. 

Nettoyage et rangement effectués correctement 
q OUI   -   q NON (-25 points) 

 
 
 

Nombre de contacts non retirés  
(-5 points par contact) : 

 Points à 
retrancher : 

 

 
 
8. Évaluation de la prestation 

 
Évaluation générale de la réalisation: /154 

Points retirés semaine 7 : - 

Points retirés semaine 8 : - 

Points retirés semaine 9 : - 

Points retranchés pour les contacts non retirés : - 

Sous-total (54 points) : /154 
 


